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MASCHINEN SPEZIFIKATION SPECIFICATION OF MACHINE 

  

Kenndaten der Maschine Characteristics of machine: 

 

- Baujahr der Maschine  1988  - Year of construction 1988 

 

- Erstinbetriebsetzung 1988  - Year of first commissioning 1988 

 

- Erste Werksrevision 2000 
Totale mechanische 
Überholung in unserem 
Herstellerwerk.  

- Year of 1st works revision 2000   
Total mechanical revision at 
the works of Hydromat in 
Switzerland. 

 

- Maschinenzustand: sehr gut 
Tischschaltungen: 7.8 Mio 
Betriebsstunden: 30'500  

- Condition of machine: very good 
Total table indexes: 7.8 Mio. 
Total production hours: 30'500 

  

Peripherie: Periphery 

 

1 Elektrosteuerschrank mit  
Siemens S5 SPS  

1 Electric control cabinet with 
Siemens S5 PLC 

 

1 Lademagazin für Rund- und Profil- 
material  
(max. Stangenlänge 4000mm)  

1 Bar feeder for round and  
profile material  
(max. length of bars 4000 mm) 

 

1 Hydraulikaggregat "Bosch" mit  
2 separaten Drucksystemen  

1 Hydraulic power pack "Bosch" 
with 2 pressure systems 

 

1 Kühlmittelanlage mit 2 grossen  
begehbaren Seitentanks.  

1 Chip conveyor with integrated coolant 
tank and 2 additional large side tanks. 

 

12 Spannfutter  
Hydraulische betätigte, selbstzentrierende   
2-Backenfutter (Geiger & Haag)  

12 Chucks  
hydraulic operated, self-centering  
2 jaw chucks (Geiger & Haag) 

  

Ventile: Control valves: 

 

16 Steuerventile  16 Control valves 

 

1 Ladeventil  1 Loading valve 

 

1 Rundtischventil  1 Table indexing valve 

 

1 Wendeventil  1 Inverting valve 
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Bearbeitungseinheiten: Machining units: 

 

1 Absägeeinheit 6.13.001  1 Cut off unit  6.13.001 

 

1 Wendeeinheit 30/60 5.15.018  1 Inverting unit 30/60 5.15.018 

 

3 Vorschubeinheiten 20/50 5.14.002  3 Toolspindle units 20/50 5.14.002 

 

2 Vorschubeinheiten 20/50 5.14.003 
Einheit mit verlängerten Pinole  

2 Toolspindle units 20/50 5.14.002 
Unit with extended quill 

 

6 Vorschubeinheiten 34/60 5.14.018  6 Toolspindle units 34/60 5.14.018 

 

1 Vorschubeinheiten 34/60 5.14.018 
Einheit mit zentraler Kühlmittel- 
zuführung  

1 Toolspindle units 34/60 5.14.018 
Unit with central coolant  
supply  

 

1 Vorschubeinheiten 34/100 5.14.019 
Einheit mit zentraler Kühlmittel- 
zuführung  

1 Toolspindle units 34/100 5.14.019 
Unit with central coolant  
supply 

 

1 Vorschubeinheiten 35/120 5.14.054  1 Toolspindle units 35/120 5.14.054 

 

2 Gewindeeinheiten 20/50 5.21.001  2 Threading units 20/50 5.21.001 

 

2 Einstecheinheiten 35/60 5.16.021  2 Recessing units 35/60 5.16.021 

 

1 Entladeeinheit  1 Unloading unit 

    

Nicht inbegriffen: Not included are: 

 

- Spannwerkzeuge  - Clamping tools 

 

- Werkzeugzubehör und Werkzeughalter  - Attachments and tool holders 

 

- Zerspanungswerkeuge   - Cutting tools 

    

Angebot : 
Verkauf:  
- ab Werk 
- Zwischenverkauf vorbehalten  

Zustand:  
- wie gesehen (funktionsgeprüft) 
- ohne Revision  

Verfügbarkeit: 
- sofort  

Preis:  
- auf Anfrage  

Offer:   
Machine being sold: 
- ex work (unpacked) 
- subject to prior sale  

Condition of machine: 
- as seen / as is (tested on machine functions)   
- without revisions   

Availability: 
- immediately  

Price: 
- available upon request 

 


